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1 VSeobecna charakteristika

Tento dokument je informaciou pre zakaznikov spolo¢nosti Europur s.r.o. a popisuje
poZiadavky na vzhfad a &istotu dielov pred povrchovou Upravou chemickym
niklovanim pre eliminaciu rizika nekvalitného poviaku avad. V pripade hrubého
nedodrzania tychto pozZiadaviek budl diely vratené zakaznikovi na odstranenie
nedostatkov popisanych v bode 3.

2 Systém kontroly
Kontrola dielov sa vykonava u dodavatela v priebehu vyrobného procesu.
3 Pozadované podmienky pre vzhfad a ¢istotu dielov:

1. Diely musia byt oCistené od zvySkov olejov, emulzii, past a inych znedéistujlcich
latok. Otvory treba vyfukat stlaéenym vzduchom. Konzervaény olej aplikovat len
v minimalnej miere. Je nepripustné pouzivat pripravky na baze silikénov, repkového
oleja, vysychavych olejov a voskov.

2. Diely musia byt dokladne ocistené od ocefovych $pén. Tyka sa to hlavne
zavitovych slepych otvorov. Tie treba vycistit dékladnym vyflkanim.

3. Okuje je nutné odstranit mechanicky/otryskavanim. Zvy$ky otryskavacieho
pripravku je potrebné ddkladne odstranit, najlepsie stlatenym vzduchom a déraz
klast na slepe otvory a dutiny. Zvary treba tiez oCistit od okuji a oxidov. Pri netesnych
zvaroch budu zo $par vzlinat zvy$ky roztokov a znehodnocovat kvalitu PU.

4. Diely nesmu byt oznacené farbami pripadne fixkami.

5. Ocelové materidly s tvrdostou nad 40 HRC, pevnost nad 1290 MPa maju vysoké
vnutorné pnutie, ktoré zhor3uje prifnavost NiP poviaku a preto je potrebné pred
niklovanim odstranit pnutie jemnym opieskovanim, respektive tepelnou tpravou.
opieskovanim.

6. Diely musia byt pred povrchovou Upravou zbavené zbytkového magnetizmu
z dovodu prichytavania sa kovovych necist6t na povrch dielov.
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